	Учебная токарная система с числовым программным управлением 
	5 шт.
	Учебная токарная система должна обеспечивать проведение практических занятий не менее чем по 15 темам, в том числе:

· устройство и функционирование системы ЧПУ

· языки для программирования обработки

· процесс точения и режущий инструмент

· виды систем координат

· компенсация длины инструмента

· понятие нулевой точки

· комментарии и карта наладки

· структура управляющей программы

· коды системы FANUC
· базовые G коды

· базовые M коды

· постоянные циклы 

· автоматическая коррекция радиуса инструмента

· понятие подпрограммы

· работа с осью вращения
В состав учебной токарной системы должны входить:
· токарный станок на подставке оборудованный защитным щитком со встроенным автоматическим выключателем, кнопкой аварийного отключения, автоматическим приводом перемещения суппорта, автоматическим поворотным резцедержателем, датчиками предельных положений суппорта, устройством управления скоростью и направлением вращения шпинделя, управляющей электроникой, выдвижным лотком для сбора стружки

· соединительный кабель для подключения станка к компьютеру соответствующий стандарту T568B с разъемами RJ-45 длиной не менее 3м;
· программное обеспечение для управления токарным станком, функционирующее под управлением операционной системы Windows XP/2K с режимами набора, редактирования, контроля синтаксиса; сохранения и загрузки управляющих программ в G-кодах системы FANUC, их автоматическим непрерывным или пошаговым исполнением с одновременным отображением траектории движения инструмента в изометрической или фронтальных проекциях; с режимами управления шпинделем, ручного перемещения; с отображением состояния датчиков станка, управления подачей, режимом установки координат детали, таблицей коррекций инструмента и диагностическим режимом.

· комплект резцов

· приспособление для накатки

Технические характеристики токарного станка должны удовлетворять следующим условиям:
· Расстояние между центрами не менее 250mm
· Максимальная длина обрабатываемой детали не менее 450 мм
· Диапазон плавного регулирования скорости шпинделя не менее 100 – 3000об/мин
· Конус шпинделя MT3

· Продольное перемещение суппорта не менее 300 мм

· Поперечное перемещение суппорта не менее 110 мм

· Точность позиционирования не менее 0.01 мм
· Крутящий момент привода оси X не менее 4 Н*м

· Крутящий момент привода оси Z не менее 4 Н*м

· Конус пиноли задней бабки MT2

· Диапазон перемещение пиноли не менее 50 мм

· Количество автоматически сменяемых инструментов не менее 4

· Точность позиционирования после смены инструмента не менее 0,005 мм
· Мощность двигатель шпинделя не менее 1000 Вт

· Питание от сети (220 В / 50 Гц

· Габаритные размеры не более 1450 x 920 x 1630 мм

· Вес не более 350 кг
· Подключение к компьютеру по интерфейсу 10BASE-T технологии Ethernet


